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@ Verfahren zur Tern per ie rung von Druckformoberftachen wahrend des Druckes 



@ Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zurTempe- 
rierung von Drucktrageroberflachen wahrend des Druk- 
kens in Rotationsdruckmaschinen. Die Drucktrager (14, 
15) sind an der Umfangsflache (18) von Druckformzylin- 
dern (26) auswechselbar befestigt. Die Oberflachen der 
Drucktrager (14, 35) warden durch Farbauftragswalzen 
(29) eingefarbt. Eine Temperierung, der die Farbaufzuge 
fuhrenden Oberflachen 815) der Drucktrager (14, 35), er- 
folgt derart, daB pro Einzeldruckwerk sich bei der Passage 
des Bedruckstoffes durch das Druckwerk einstellendes 
Enger-/Breiterdrucken und/oder Kurzer-/Langerdrucken 
kompensiert wird. 
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Beschreibung 



[0001] Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zur 
Temperierung von Drucktrageroberflachen wahrend des 
Druckens in Rotationsdruckmaschinen. 
[0002] Beim Drucken in einer Mehrfarbenoffsetdruckma- 
schine, insbesondere einer Bogenoffsetdruckmaschine sind 
mehrere Phanomene bekannt, die sich auf die Lage bzw. 
Geometrie der Druckbilder einzelner Farbauszuge, d. h. den 
Farbauszugen fur schwarz, mangenta, cyan und gelb, aus 
denen sich das Druckbild zusammensetzt, auswirken. Der 
Passer der einzelnen Farbauszuge, aus deren Obereinander- 
drucken das Druckbild entsteht, kann als Folge dieser Pha- 
nomene nicht mehr auf dem gesamten Bogen korrekt einge- 
slelltwerden. 

[0003] Das Runddrucken zeigt sich beispieisweise als 
Formabweichung bei den Druckbildem verschiedener Aus- 
ziige, die sich insbesondere als Kriimmungen von quer zur 
Druckrichtung verlaufenden Iinien auswirkt. 
[0004] Daneben beschreibt Enger-Breiterdrucken die Dif- 
ferenzen in den Druckbreiten uber die Bogenlange gesehen. 
Bei Zunahme dieses Effektes in Druckrichtung ist die Ab- 
weichung der Druckbreiten an der Bogenhinterkante meist 
am groBten. In Bogenlaufrichtung durch eine Reihendruck- 
maschine wird in den hinteren Druckwerken tendenziell en- 
ger gedruckt, verglichen mit dem Farbauszug des ersten 
Druckwerkes. 

[0005] Das Phanomen KUrzer-ZLangerdrucken bezeichnet 
die Differenzen in der Drucklange. Da die Bogenvorder- 
kante paBgenau eingerichtet wird, zeigt sich dieser Effekt in 
den PasserdifFerenzen ebenfalls in Richtung auf die Bogen- 
hinterkante hin mit zunehmender Tendenz. Verglichen mit 
dem Farbausdurck aus Druckwerk 1 wird in den in Bogen- 
laufrichtung gesehen hinteren Druckwerken i. a. kUrzer ge- 
druckt. 

[0006] Die durch die aufgefuhrten drei Phanomene verur- 
sachte Passerabweichung liegt fur einen BedruckstofF von 
ca. 135 g/m 2 und 4 aufeinanderfolgenden Druckwerken ei- 
ner Rotation im Bereich bis zu einer halben Rasterweite und 
fuhrt zu im Druck deutlich wahroehmbaren Farbverschie- 
bungen in mehrfarbigen Rasterflachen. Femer sind Quali- 
tatseinbuBen der Druckqualitat beziiglich der Detailtiefe und 
Zeichnung bekannt bzw. stehen zu befurchten. Bei zuneh- 
mendem Einsatz von CtP (Computer-to-Plate)-Anlagen 
steht eine Verstarkung der Problematik zu erwarten, da bei 
paBgenauen Druckformen je Farbauszug die Rustzeiterspar- 
nis durch evti. erforderliche manuelle Korrekturen durch 
den Drucker nicht zum TVagen kommt. 
[0007] Die Ursache der Lage- bzw. sich einstellenden geo- 
metrischen Abweichungen sind sehr vielfaltiger Natun Zur 
Deformation der Bogen wahrend der Passage der einzelnen 
Druckwerke tragt maBgeblich die Feuchtmittelauraahme 
des Bogens wahrend der Passage des jeweiligen Druckspal- 
tes bei. Ferner spielt die im Druckspalt eingestellte Druck- 
pressung eine weitere, nicht unerhebliche Rolle. Durch die 
Ziigigkeit der an die Oberflache des Gummituches iibertra- 
genen Faroe kann es ebenfalls zu einer erheblichen Defor- 
mation der Bogen wahrend der Passage der Druckwerke 
kommen. 

[0008] Bei mi tug uber die Druckwerksbreite angeordne- 
ten, die Bogen an der Umfangsflache von Zylindern oder 
Trommeln fiihrenden Greifem, kann es zu lokalem Papier- 
verlust in den Greifem kommen. Daraus folgt ein nicht pla- 
nes Anliegen des Bogens auf der Oberflache der bogenfiih- 
renden Zylinder, beispieisweise des Gegendruckzylinders 
eines Druckwerkes. Unter der im Druckspalt herrschenden 
Pressung erfolgt ein Auswalzen dieser sich einstellenden 
Deformation in den jeweils zu bedruckenden Bogen. Durch- 



aus erheblich konnen auch mechanische Deformationen, 
wie beispieisweise die Zylinderdurchbiegung der papiertuh- 
renden Zylinder zwischen den Seitenwanden der Druck- 
werke sein, sowie Ab wicklungsdirTerenzen in den einzelnen 
5 Druckwerkzylindern. 

[0009] Weitere EinfluBgroBen konnen sein: Das zu druk- 
kende Format, die Steifigkeit der papierfUhrenden Zylinder, 
die Anzahl der hintereinanderfolgenden Druckwerke sowie 
die Lage des Antriebes; ferner der Umstand, ob die Rotati- 
10 onsdruckmaschine mit einer Wendeeinrichtung oder ohne 
eine solche produziert. SchlieBlich ist ein die Bogendefor- 
mation beeinflussender Faktor die Druckgeschwindigkeit. 
[0010] Seitens des Bedruckstoffes ist erheblich, welche 
DichtederBedruckstoff hat, seine jeweiligePorositaX sowie 
15 die Laufrichtung, Schmalbahn oder Breitbahn. Desweiteren 
spielt das die Deformation in eklatanter Weise beeinflus- 
sende Wasseraufhahmeverhalten eine erhebliche Rolle. Fer- 
ner seien erwahnt, das zu bedruckende Sujet, die Flachen- 
deckung sowie das jeweilige Farbniveau. Neben der Ztigig- 
20 keit der Farbe ist auch das Abioseverhalten des Bedruck- 
stoffes von der jeweils farbfuhrenden Oberflache des Gum- 
mituchzylinders, nebst Einstellung der Pressung und der 
Feuchtung, des jeweiligen Druckwerkes von Belang. 
[0011] Bisher ist man den aufgezeigten Phanomen da- 
25 durch entgegengetreten, daB die Zylinder in den Druckwer- 
ken der bogenverarbeitenden Druckmaschine in Bezug auf 
die Durchbiegung versteift worden sind. Ferner wurden bis- 
her die Platten- und Druckzylinder in verschiedene Durch- 
messertoieranzen klassifiziert und so eingebaut, daB der 
30 Durchmesser der Druckzylinder in den rjinteren Druckwer- 
ken tendenziell ansteigt, wahrend der Durchmesser der je- 
weiligen Plattenzylinder in Richtung auf die hinteren 
Druckwerke hin abnimmt. 

[0012] Bei Schon- und Widerdruckmaschinen wurden 
35 auch Zylinderaufzugsbleche in entsprechender Abstufung 
eingesetzt. Die Aurzugsbleche wurden bei Problemen wah- 
rend des Druckauftrages ausgewechselt oder einfach an den 
jeweiligen Zylindern ausgetauscht. Man hat versucht, ein 
Kurzerdrucken dadurch zu kompensieren, daB unter die 
40 Druckplatten kalibrierte Unterlagenbogen eingesetzt wur- 
den. Ferner hat man mit erheblichem Aufwand versucht, die 
Druckplatten an der Hinterkante in Umfangs- und Seiten- 
richtung auf dem jeweiligen Druckformzylinder durch ihre 
Einspannung zu deformieren. 
45 [0013] Ausgehend von den aufgezeigten sich beim Druk- 
ken auf Merirfarbenrotationsdmckmaschinen ergebenden 
Phanomenen, liegt der ^findung die Aufgabe zugrunde, die 
Geometrie eines am Druckformzylinder einer Rotations- 
druckmaschine aufgenommenen Drucktragers wahrend des 
50 Druckvorganges zu beeinflussen. 

[0014] ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe dadurch ge- 
lost, daB gemaB des vorgeschlagenen Verfahrens zur Tempe- 
rierung von Drucktrageroberflachen wahrend des Druckens 
in Rotationsdruckmaschinen, bei denen die Drucktrager an 
55 der Umfangsflache von Druckformzylindern auswechselbar 
befestigt sind und die Drucktrager liber Farbauftragswalzen 
eingefarbt werden, eine Temperierung der die Farbauszuge 
fiihrenden Oberflachen der Drucktrager pro Einzeldruck- 
werk zur Kompensalion sich bei Bedmckstoffpassage im 
eo Einzeldruckwerk jeweils einstellenden Enger-/Breiterdruk- 
kens und/oder des Kurzer-/Langerdruckens erfolgt. 
[0015] Die sich aus der erfindungsgemaBen Losung erge- 
benden Vorteile sind vor allem darin zu erblicken, daB nun- 
mehr eine Moglichkeit geschaffen ist, in Echtzeit wahrend 
65 des Druckvorganges die Drucklange und die Druckbreite in- 
dividuell pro Einzeldruckwerk einer RoLationsdruckma- 
schine zu beeinflussen. Bisher eingesetzte manuell bedien- 
bare und auf Geschick und Berufserfahrung der Drucker 



DE 101 37 166 A 1 

3 4 



vorzunehmende Einstellungen an Bogenkompensatoren fur 
die Korrektur von Rund- und Engerdrucken, konnen mit 
Anwendung des erfindungsgemaB voigeschlagenen Verfah- 
rens nunmehr vollstandig entfallen. Die Temperierung der 
an den Oberflachen der Drucktrager befindlichen Farbau- 5 
sziige individuell pro Druckwerk, kann einerseits an von de- 
ren Oberseite tiber eine entsprecbende Temperierung der 
Farbauftragswalzen und der Feuchtauftragswalze bzw. des 
Farbwerkes sowie von der Unterseite der Druckformen her 
uber eine entsprechende Temperierung der Zylindermantel- 10 
flache erfolgen. Mit dieser Vorgehensweise laBt sicb an der 
Druckformoberflache ein Temperaturprofil erzeugen, wel- 
ches, da das Dehnungsverhalten der Druckformoberflache 
ricbtungsunabhangig ist, sowohl eine Langung der Druck- 
form als auch eine in Druckabwicklung gesehen, Verbreite- 15 
rung der Druckform zulafiL 

[0016] In einer kostengunstigen Ausfuhrungsvariante des 
erfindungsgemaB vorgeschlagenen Verfahrens laBt sicb 
durch eine Temperierung der farbfuhrenden Farbauftragwal- 
zen eine einheitliche Temperatur bzw. eine Farbwerkstem- 20 
peratur einstellen. 

[0017] Neben einer Temperierung der die Farbausziige 
tuhrenden Druckformoberflache, kann auch eine Temperie- 
rung der die Drucktrager an ihren Umfangsflachen jeweils 
aufhehmenden Druckformzylinder oder Uber eine Warme- 25 
zufuhr von auBen erfolgten. 

[0018] Die Temperierung der Druckformoberflache uber 
ein an der Mantelflache des Druckformzylinder vorgebbares 
Temperaturprofil an der Unterseite der Druckform, erlaubt 
die Vorgabe des Temperatumiveaus als auch die Tempera- 30 
turverteilung in Umfangsrichtung und/oder Seitenrichtung 
der Druckform individuell pro Einzeldruckwerk. 
[0019] Drucktrager oder Druckformen aus Aluminium 
weisen in der Regel einen WarmeausdehnungskoefAzienten 
von etwa 24 um/mK auf und reagieren daher recht empfind- 35 
lich auf Temperatur&nderungen, die zur Erzeugung von rich- 
tungsunabhangigen Langungsanderungen am Drucktrager 
ausgenutzt werden konnen. Die Temperatur im Obergangs- 
bereich auf die Oberflache des Farbaufzuges des Drucktra- 
gers kann im Bereich zwischen 10°C und 60°C eingestellt 40 
werden, in welchem besonders gunstige Druck- und Farb- 
ubertragungsverhaltnisse endelbar sind. Wird das erfin- 
dungsgemaB vorgeschlagene Verfahren an Rotationsdruck- 
maschinen eingesetzt, bei denen mehrere Einzeldruckwerke 
in Reihe hintereinander angeordnet sind, kann bei konstan- 45 
ter Temperatur der Druckform pro Einzeldruckwerk und da- 
mi t einhergehende VergrGBerung der Druckformoberflache 
unter Ausnutzung der Tendenz zum Engerdrucken in den 
hinteren Druckwerken einer Mehrfarbenrotationsmaschine 
die Effekte des Kurzer-ZLangerdruckens und des Enger- 50 
Breiterdruckens gleichzeitig kompensiert werden. Anhand 
der Zcichnung wird die Erflndung nachstehend naher crlau- 
tert. 

[0020] Es zeigt: 

[0021] Fig. 1.1 bis 1.3 einen Farbauszug im Idealzustand 55 
und einen uberlagerten Farbauszug mit Deformationen 
durch Enger/Breiterdrucken, Kurzer/Langerdrucken und 
Runddrucken. 

[0022] Fig. 2 einen Farbauszug mit uberlagerten Lageab- 
weichungen entsprechend der Deformationen aus Fig. 60 
1.1-1.3, 

[0023] Fig. 3 eine in einen Zylinderkorper integrierte 
Temperiereinrichtung und ein in Umfangsrichtung aufge- 
pragtes Temperaturprofil, 

[0024] Fig. 4 die Seitenansicht eines die Drucktragerober- 65 
flache einfarbenden Farbwerkes, 

[0025] Fig. 5 die sich bei Passage mehrerer Druckwerke 
einstellenden Verformungen der Farbauszugvorderkante 



quer zur Druckrichtung uber die Druckwerkabfolge einer 
Mehrfarbenrotationsmaschine gesehen, 
[0026] Fig. 6 den Veriauf des Engerdruckens der Hinter- 
kante der Farbausziige uber die Druckwerkabfolge einer 
Mehrfarbenrotationsdruckmaschine und 
[0027] Fig. 7 den Veriauf des sich einstellenden Kurzer- 
ZLangerdruckens uber die Anzahl der Druckwerke einer 
Mehrfarbemotafionsdruckmaschine. 
[0028] IndenDarsteUungengemaBderFig. 1.1-1.3 istein 
Farbauszug an der Oberflache eines Drucktragers im Ideal- 
zustand sowie ein Farbauszug im uberzeichnet dargestellten 
verformten Zustanden wiedergegeben. 
[0029] Im Idealzustand 2 des Druckbogens 1 weist dieser 
eine streng horizontal verlaufende Vorderkante 3 sowie im 
90°-Winkel zu dieser exakt ausgerichteten Seitenkantenver- 
laufe 5 aus. Zu den senkrecht zur Vorderkante 3 verlaufen- 
den Vorderkanten 5 verlauft die Hinterkante 4 im Idealzu- 
stand 2 ebenfalls senkrecht Die Breite des Druckbogens 1 
im Idealzustand 2 an Vorderkante 3 und Hinterkante 4 ist ex- 
akt gleich. In dem Idealform 2 aufweisenden Druckbogen 1 
ist ein, im wesentlichen eine trapezformige Verformung 6 
aufweisender, verformter Druckbogen uberiagert. Der 
Druckbogen 1 im Idealzustand 2 sowie der verformte 
Druckbogen weisen eine gemeinsame Vorderkante 3 auf, die 
in der Darsteltung gemaB Fig. 1 horizontal verlauft. Vom 
Idealzustand 2 des Druckbogens 1 abweichend, verlaufen 
die Seitenkanten 5 sich zur Bogenninterkante 8 verbrei- 
ternd. Die Bogenninterkante weist eine im Vergleich zur un- 
verformten Bogenninterkante 4 verbreiterte Druckbreite 8 
auf. Dadurch ergibt sich eine vergrdBerte Bogenflache des 
trapezformig verformten Bogens 1 verglichen mit dem Ide- 
alzustand 2 wiedergegebenen Druckbogen 1 gemaB Fig. 1. 
Die Flachenzunahme am hinteren Bereich des trapezformig 
verformten Druckbogens 1 ist mit Bezugszeichen 7 bezeich- 
net. 

[0030] In der Darstellung gemaB Fig. 2 ist ein Druckbo- 
gen mit uberlagerter Lageabweichung, verursacht durch die 
Effekte des Runddruckens, des Kurzer-/I^gerdruckens so- 
wie des Enger-Breiterdruckens, wiedergegeben. 
[0031] Aus der Darstellung gemaB Fig. 2 geht hervor, daB 
der sich in Bogenlaufrichtung 9 durch den Druckspalt der 
Einzeldruckwerke be wegende Bogen - dargestellt durch die 
belichtete Oberflache eines DrucktrMgers - wahrend des 
Druckvorganges eine durch die gestrichelte Farbauszugum- 
randung angedeutete Form annimmt. Im Idealzustand 2 des 
Druckbogens 1 befinden sich die Seitenkanten 5 sowie wie 
Vorderkante 3 und Hinterkante 4 rechrwinklig zueinander 
angeordnet in rechteckformiger Konfiguration. Im verform- 
ten Zustand des Druckbogens hingegen nehmen die ur- 
spriinglich streng vertikal verlaufenden Seitenkanten einen 
leicht gerundeten Veriauf U an und laufen in eine in gestri- 
chelter Darstellung gemaB Fig. 2 wiedergegebene gerundete 
Hinterkante 10, 23 aus. Die im Idealzustand horizontal ver- 
laufende Vorderkante 3 kann auch eine in gestrichelter Dar- 
stellung wiedergegebene gerundete Konfiguration, bezeich- 
net mit Bezugszeichen 22, annehmen. Die Verformung des 
Druckbogens, angedeutet durch die gestrichelte Darstellung 
gemaB Fig. 2, resultieit in einer Langenzunahme 12 des Bo- 
gens sowie eine im hinteren Bereich des Druckbogens auf- 
tretenden Flachenzunahme 13, insbesondere was die Druck- 
breite betrifft. 

[0032] Fig. 3 zeigt eine in einen Zylinderkorper inte- 
grierte Temperiereinrichtung und ein in Umfangsrichtung 
aufpragbares Temperaturprofil. 

[0033] GemaB der Darstellung in Fig. 3 kann ein Zylinder 
fur einen Drucktrager 14 mit einem auf dessen Oberflache 
aufgenommenen Farbauszug 15 innerhalb seines Zylinder- 
korpers 19 mit Temperierelementen 16 versehen sein. Die 
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Temperierelemente 16 konnen sich von den Stirnflachen ei- 
nes Kanales 36 in Umfangsrichtung der Mantelflache 18 des 
Zyiinderkorpers 19 erstrecken und eine in Umfangsrichtung 
gemaB der Darstellung im unteren Abschnitt der Fig. 3 ein 
einstellendes Temperaturprofil 21 erzeugen. Das Tempera- 
turprofil kann in erster Nahrung einen linearen Verlauf, ge- 
kennzeichnet durch eine allmahliche Temperaturzunahme 
von der Druckformvorderkanle 37 bis zur Druckformhinter- 
kante 38 annehmen. Das Temperaturniveau, welches der 
Druckform 14, 35 aufgepragt wird, liegl vorzugsweise im 
Bereich zwischen 20°C und40°C. Befinden sich die Druck- 
trager in den einzelnen Druckwerken auf unterschiedlichen 
Temperaturen, werden sich aufgrund der Temperaturdiffe- 
renzen unterschiedliche Drucklangen und Druckbreiten in 
den Einzeldruckwerken einstellen. Neben den Temperatur- 
differenzen lassen sich auch Temperaturprofile 21 gemaB 
Fig. 3 erzeugen. Die Temperaturen der Einzeldruckwerke 
sollten so gewahlt werden, daB die Effekte des Kiirzer-/Lan- 
gerdruckens und des Enger-Breiterdruckens mdglichst kom- 



werkstemperatur. Etwas niedriger liegt die Temperatur des 
Druckwerkzylinders 26. Von der den Farbausdruck 15 auf- 
nehmenden Oberflache der Druckform 35 wird das einge- 
farbte Druckbild an die Oberflache eines Aufzuges - in der 
5 Regel ein Gummituch - des tJbertragungszylinders 27 iiber- 
tragen, von dem aus eine Obertragung des Druckbildes auf 
die BedruckstofToberflache erfolgt, welche den Druckspalt 
zwischen dem tJbertragungszylinder 27 und dem Gegen- 
druckzy Under 28 passiert. 
io [0037] Aus der Darstellung gemaB Fig. 5 gehen die sich 
bei der Passage mehrerer Druckwerke einstellenden Verfor- 
mungen der Farbauszugvorderkanten quer zur Druckrich- 
tung, aufgetragen iiber die Druckwerksabfolge, hervor. Bei 
einer Merirfarbenrotationsdwckmaschine stellen sich iiber 
is die Druckwerkabfolge 39 gesehen, nur geringfugige Verfor- 
mungen 40 an der jeweiligen Vorderkante ein. Hier mit Be- 
zugszeichen 40 gekennzeichnet. Ober die Druckwerkab- 
folge 39 gesehen bieiben diese in einem Bereich konstant 



mit einer leicht steigenden Tendenz zur Maschmenmitte hin, 

pensiert werden. Da der Langungseffekt der Drucktrager 20 um gegen Ende des Drucklaufes kontinuierlich abzuneh- 

richtungsunabhangig ist, wird sich die Temperatur fur die men. 

Quer- und Langsrichtung gleichermaBen auswirken. Da [0038] Aus der Darstellung gemaB Fig. 6 gehen demge- 

Mehrfarberirotationsdruclariaschinen in den hinteren Druck- geniiber die Verlaufe des Engerdruckens an den Hinterkan- 

werken tendenziell kurzer und enger drucken, kann mit ei- ten der Farbausziige, iiber die Druckwerkabfolge 39 aufge- 

ner VergroBerung der Drucktrager hinsichtlich der Langs- 25 tragen, hervor. Aus dieser Darstellung geht hervor, daB die 

und Breitenerstreckung der Druckform durch Erzeugung Verformungen in den ersten Druckwerken der Mehrfarben- 

boherer Temperaturen diese Effekte in den hinteren Druck- rotation hoher als an der Bogenvorderkante liegen und bei 

werken kompensiert werden. weiterer Bedruckstoffpassage durch die Rotationsdruckma- 

[0034] Aus der Darstellung gemaB Fig. 4 geht die Seiten- schine deutlich zunehmen, mit steigender Tendenz. Dies 

ansicht eines die DrucktrageroberflSche einfarbenden und 30 spiegelt die sich einstellende trapezfonnige Verformung des 

gleichzeitig temperierenden Farbwerkes hervor. Bedruckstoffes bei der Passage durch die Druckspalte zwi- 

[0035] Auf einem Druckformzylinder 26 eines Einzel- schent)bertragungszylinder27undGegendruckzylinder28 

druckwerkes einer Mehrfarbenrotationsmaschine ist ein durch die Druckwerke wider. 

Drucktrager 35 aufgenommen, dessen Vorderkante 37 bzw. [0039] Aus der Darstellung gemaB Fig. 7 geht hervor, wie 

Hinterkante38ineinemKanal36vorgesehenen,hierjedoch 35 sich der Effekt des Kiirzer-ZLangerdruckens iiber die Druck- 



nicht naher dargestellten Spanneinrichtungen, aufgenom 
men sind. Der Druckformzylinder rotiert in Pfeilrichtung 
entgegen dem Uhrzeigersinn. Dem Druckformzylinder 26 
sind mehrere Farbauftragswalzen 29 unterschiedlichen 
Durchmessers zugeordnet, die ihrerseits iiber Temperier- 40 
fluidzuleitungen 32 auf unterschiedliche Manteltemperatu- 
ren einstellbar sind. Die Temperatur der Oberflache der 
Druckform 35 wird mittels eines Ibmperaturfuhlers 31 ab- 
getastet, dessen Temperaturwerte an eine Steuereinrichtung 



werkabfolge 39 einer Mehrfarbenrotationsmaschine iiber 
alle Druckwerke gesehen auswirkt. Die mit Bezugszeichen 
42 bezeichnete Langenzunahme in Umfangsrichtung der 
Zylinder bzw. in Langserstreckung des Bedruckstoflfes gese- 
hen, bleibt in der ersten Maschinenhalfle etwa konstant, um 
im zweiten Druckmaschinenabschnitt einer Mehrfarbenro- 
tationsdruckmaschine hohere Werte anzunehmen. Wahrend 
sich das Enger-Breiterdrucken gemaB Fig. 6 iiber die Druck- 
breite im wesentlichen auswirkt, wirken sich Kiirzer- bzw. 



33 iibermittelt werden. Mittels der Steuereinrichtung 33 laBt 45 Langerdrucken gemaB Fig. 7 in Langsrichtung des Druckes 



sich die Temperatur des Temperierfluides 32, welche den 
Hohlraurnen der Farbauftragswalzen 29 zugefiihrt wird, ein- 
stellen; ferner kann mittels der Steuereinrichtung 33 auch 
die Feuchtauftragswalze 30, die Temperatur und der Feucht- 
mittelauftrag durch die Feuchtauftragswalze 30 gesteuert 50 
werden. Mit den Farbwerktemperierungen laBt sich am 
tJbcrgangsbereich zur Oberflache der Druckform eine ein- 
heitliche Temperatur einstellen. Eine Temperierung der 
Oberflache der Druckform 35 zieht automatisch eine Anpas- 
sung der Feuchtung durch die Feuchtauftragswalze 30, ge- 
steuert durch die Steuereinrichtung 33, nach sich. 
[0036] Mittels der in Fig. 4 dargestellten Konfiguration 
kann eine einheitliche Temperatur auf der Oberflache der 
Druckform 35 eingestellt werden, da die Druckformzylinder 
und damit die Druckformtemperatur der Farbwerkstempera- 
tur folgt, wenn auch mit geringer zeidicher Verzbgerung. 
Bei einer Mehifarberirotauonsdruckmaschine wird im Rah- 
men einer Einzeldruck-werktemperierung auch eine Vor- 



bzw. in Umfangsrichtung des Druckformzylinders 26 aus. 
Eine Temperierung der die Farbausziige 15 aurnehmenden 
Druckform 35 in den hinteren Druckwerken einer Mehrfar- 
benrotationsmaschine bewirkt ein richtungsunabhSngiges, 
Ausdehnen in Breitenrichtung und in Langsrichtung der 
Druckform gesehen, so daB den in Fig. 6 und Fig. 7 im 
zweiten Maschinenabschnitt auftretenden Formabweichun- 
gen iiber die Temperierung wirksam entgegengetreten wer- 
den kann. 
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Bezugszeichenliste 



1 Druckbogen 

2 Idealzustand 

3 Vorderkante 

4 Hinterkante 

5 Seitenkante 

6 Verlauf Seitenkante 

7 Flachenzunahme 



wahl unterschiedlicher Tfemperierfluidtemperaturen iiber die 

Steuereinrichtung 33 sowie die VoreinsteUung unterschied- 65 8 verbreiterte Hinterkante 

licher Kuhlungsleistungen an Farbauflragwalzen und Farb- 9 Laufrichtung 

reibern prakuziert. Der Bereich, in dem noch gute Druckre- 10 gerundeter Hinterkantenbereich 

sultate erzielbar sind, liegt zwischen 10°C und 60°C Farb- 11 gerundeter Seitenkantenverlauf 
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7 



8 



12 Flachenzunahme Langsrichtung 

13 Flachenzunahme Druckbreite 

14 Druckfonn 

15 Farbauszugoberflache 

16 Temperierelement 

17 Einbettung 

18 Zylindermantelflache 

19 Zylinderkorper 

20 Temperaturskala 

21 Temperaturprofil 



10 



5 



gehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB bei 
konstanter Temperierung der Druckfonnen (14, 35) 
und dadurch erzielten Verformungen der Druckform- 
oberflachen (15) und die sich ilber die Abfolge (39) der 
Druckwerke einstellende Geometrie der Einzelfarbau- 
sziige eine Kompensation des Kurar-ZLangerdruckens 
und des Enger-Breiterdruckens entiang der Druck- 
werksabfolge (39) einstellt 



Hierzu 6 Seite(n) Zeichnungen 



22 gerundete Vorderkante 

23 gerundete Hinterkante 

24 maximale Verfonnung Vorderkante 
23 maximale Verfonnung Hinterkante 

26 Druckformzylinder is 

27 Obertragungszylinder 

28 Gegendruckzy Under 

29 Farbauftragswalze 

30 Feuchtauftragswalze 

31 Temperaturfuhler 20 

32 Temperierfluid 

33 Steuereinrichtung 

34 Traverse 

35 Druckfonn 

36Kanal 25 

37 Druckfonn Vorderkante 

38 Druckfonn Hinterkante 

39 Abfolge Druckwerke 

40 Verformungsverlauf Druckbreite Vorderkante 

41 VerformungsverlaufDruckbreite Hinterkante 30 

42 Verlauf Drucklange fiber Druckwerkabfolge 

43 Maximale Langung 

44 Maximale Verbreiterung 



1. Verfahren zur Temperierung von Drucktragerober- 
flachen wahrend des Druckens in Rotationsdruckma- 
schinen, wobei die Drucktrager (14, 35) an der Um- 
fangsflache (18) von Dmckformzylindern (26) aus- 40 
wechselbar befestigt sind und die Drucktrager (14, 35) 
fiber Farbauftragswalzen (39) eingefarbt werden, da- 
durch gekennzeichnet, daB eine Temperierung der die 
Farbausziige (15) fuhrenden Oberflachen der Drucktra- 
ger (14, 35) wahrend des Druckens pro Einzeldruck- 45 
werk zur Kompensadon sich bei BedruckstorTpassage 
im Einzeldruckwerk jeweils einstellenden Enger-ZBrei- 
terdruckens und/oder des Kurzer-ZLangerdruckens er- 
folgt. 

2. Verfahren gemafi Anspruch 1, dadurch gekenn- SO 
zeichnet, daB fiber die einfarbenden Auftragswalzen 
(29) eine einheitlichc Temperatur im ttbergangsbereich 

an der Oberflache der Druckfonn (14, 35) erzeugt wird. 

3. Verfahren gemaB Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Zylindermantelflachen (18) der die 55 
Drucktrager (14, 35) aufnehmenden Zylinder (19, 26) 
ein Temperaturprofil (21) aufpragen. 

4. Verfahren gemafi Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Warmezufuhr an die Oberflache der 
Druckform (14, 35) von auBen erfolgL 60 

5. Verfahren gemaB Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Temperatur im tJbergangsbereich von 
Farbauftragswalzen (29) zur Druckformoberflache (15) 
zwischen 10° und 60°C betragt. 

6. Verfahren gemaB Anspruch 1, dadurch gekenn- 65 
zeichnet, daB auf der Druckform ein zweidimensionale 
Temperaturverteilung aufgepragt wird. 

7. Verfahren gemaB einem oder mehreren der vorher- 
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